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機械検査 2級 H30年

海で船釣りが趣味ですが、喜んで食べてくれる人が減ってしまい最近行けてません。

真空ポンプとの組み合わせになりますが、真空引き時間をより短縮化したいです。

当然のことですが、リーク検査した製品において、客先で漏れが発生しないように

することです。

検査という立場上、味見(検査)することが仕事なので、お客様が喜んで貰える製品に

仕上がっているか見極める事です。

リークディテクター 株式会社アルバック 製
「HELIOT 901W 」

① 真空容器の漏れを見つける機械。

② 排気速度が5L/secと速く、小さな漏れを見つけやすい。

目視で行う浸透探傷検査で分からなかった物を検出できる。

③ 表示画面がタブレットとなっているため、今まで対応した大きな真空容器

(1100×2125×2433.5)でも持ち運びながらヘリウムガスを当て検査が可能。

④ 装備

保守作業も取扱説明書以外にタブレットで

動画説明を見ながら作業が可能。

鉄の料理人とマシンの紹介

Vol.047  
今月の製品紹介

加工を行う為には、5軸CAMを導入し、加工に対応したCAMを使用する必要があります。
このCAMシステムで、3軸加工はもちろん、2軸、穴あけから旋盤、複合加工や同時5軸加
工まででき、従来の機械や加工方法によって散在していたCAMシステムを集約し、NCプ
ログラミングの効率化だけではなく、工作機械の稼働率を向上することが出来ます。
高精度加工よりお客様の期待を超えるような製品を提供させて頂いております。

弊社では、5軸対応CAMを用いた5軸加工を実施しております。
工作機械の分野では、X・Y・Z軸の3軸を使った3次元加工が主
流になっています。
5軸加工とは、X・Y・Z軸の直線軸に回転軸と傾斜軸を追加

した機械で加工することです。
加工内容は、3軸加工より柔軟高精度な加工物を製作すること
ができます。

画像では、実施した5軸加工CAM作業例、5軸加工より真空製品例となります。

各種加工実施しておりますので、ご要望があればお話をお伺いさせて頂きます。

チタン製

ICF真空チャンバー

<メリット>
・段取り、加工時間を短縮 ・複雑形状の製作
・加工コストダウン

こんな事でお困りではありませんか？
リーク検査設備が無く、漏れの検査にお困りの場合、
ＨＰへお問い合わせください。

引用元：モノマド
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社員が毎月1件以上、仕事の改善を考えるという取り組み「K6活動」を行っており、
実施報告書を提出しています。
「K6」とは、改善・向上・倹約・協力・結果・工夫のことです。
今回はその中から1件をご紹介致します。
実施者：機械課 Fさん
内 容：1つの品物で8か所の長穴の掘り込みをφ20のｴﾝﾄﾞﾐﾙで加工していましたが、

ﾄﾞﾘﾙを使って掘り込みの下穴を明けてからφ20のｴﾝﾄﾞﾐﾙで加工するように
しました。

・改善前の加工内容 作業時間：6時間24分
掘り込み1か所→48分
48分×8か所＝6時間24分

・改善後の加工内容 作業時間：1時間28分
工具と加工方法を改善しました。掘り込み1か所→11分
11分×8か所＝1時間28分

※効果 掘り込み1か所当たり→37分短縮
1台当たり、37分×8か所＝4時間56分の改善をすることができました。
大きい時間の短縮に繋がりました。

赤 田 工 業 ㈱
長野県北安曇郡池田町大字会染6108-75
TEL：0261-62-2235 FAX：0261-62-9071 

E-Mail： info@akada.jp URL：https://www.akada.jp
(ｼｪﾌ通信をﾒｰﾙにてご希望の際は、上記ｱﾄﾞﾚｽへご連絡

お願い致します。) 編集者：高橋・平林・冨成・常田・進藤

☆赤田工業(株) HP☆
担当：営業部

森本・林・清沢・三浦

☆営業からの一言☆
加工の問い合わせ、短納期のご相談など依頼のある方は、営業担当者までお気軽に
お問い合わせ下さい。 営業部 森本・林・清沢・三浦

☆真空チャンバーHP☆

セミオーダー製品

担当：生産技術 平林

◆ 児玉 豊明 （2022年8月入社)

◆ 生年月日 1964年2月12日

◆ 家族構成 7人(妻、息子3人、娘2人)

◆ 趣 味 休日の空き時間にゲームをします。

◆ 一 言
趣味は他に特別無く、単にゲームと言ってしまえばそれまでですが、
想像以上に奥深く、挑戦しようとするクエスト(探求・探索)に挑むには、
それなりの準備や持ち物が必要です。
段取り八分と言いますが、まさにその通りで進めることができます。
物の準備、進む先にどんな不利な事が起きるのかを想定することは、
私生活や仕事に役立つ内容が隠されています。
今回はゲームの話でしたが、何かをする時「嫌だなぁ」って思う時も、
きっとそこには将来役立つ事や知識として残るものがありますよ。
皆さんもやってみませんか？モンスターハンター(笑)

秋といえば、食欲の秋、芸術の秋、読書の秋、スポーツの秋、行楽の秋・・・など、

秋と結びつく言葉はたくさんあります。皆様はどの秋を堪能されていますか？

それぞれの秋をお楽しみください。

又、皆様のご意見、ご感想を頂いた方には記念品を次回号と一緒にお送り致しますので、

皆様、メール or FAX等お待ち申し上げております。 総務編集スタッフ一同

K6活動紹介

考えてみよう・・・
・なぜ公害及び環境問題は起こるのだろうか？
・企業はより良い労働環境を創り出すことが大切ではないだろうか？
日本では高度経済成長期に公害問題が起こりました。
代表的な例が「水俣病」です。他に「第2水俣病」「イタイイタイ病」

「四日市ぜんそく」が四大公害として社会問題になりました。いずれも企業が周辺の
住民や環境に配慮せず、産業活動により排出される有害物質をたれ流したり、大気
に放出したことで深刻な健康被害を出しました。
このように日本が経済成長した裏には多くの人や環境を犠牲にした歴史があります。

＊世界を変えるための17の目標＊
【目標 3】 全ての人に健康と福祉を。
【目標 8】 働きがいも経済成長も。

取組事例：従業員への健康投資による生産性向上等に取り組んでいます。
① 健康づくりチャレンジ宣言を実施
② 人間ドック、節目検診、予防接種、スポーツ大会の援助

SDGｓ(持続可能な開発目標)私たちは何をすればいいの？

◆ 新しい社員紹介 ◆

編集後記

9月に「大阪府立大学」様に納品した真空チャンバーです。

宇宙空間の環境を再現した評価試験に用いられるそうです。
上面と側面はアクリル板で構成されていて、試験ワークの様子を良く観察することが
できます。

弊社では、大学の研究室及びJAXA様をはじめ、インターステラテクノロジズ様や

GITAI Japan様など、様々な宇宙開発事業に微力ながらご協力させて頂いております。


